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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(54) Radhausauskleidung fur Kraftfahrzeuge 

(57) Die Erfindung betrifft eine Auskleidung (6) fur das Rad- 
haus (5) eines Kraftfahrzeuges (1) mit einem der Kontur 
des Radhauses (5) angepal^ten Schalenelement (7). 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Ausklei- 
dung (6) dieser Art zu schaffen, die sich einerseits durch 
ein gegenuber den bekannten Auskleidungen geringeres 
Gewicht auszeichnet sowie andererseits bei einfacher 
Montage auch eine effektive Dampfung von Steinschlag- 
und Spritzgerauschen gewahrleistet. 
Diese Aufgabe wird erfindungsgemafX dadurch gelost, 
daR das Schalenelement (7) aus einem aus Kunststoff 
hergestellten Rahmengerust (8) besteht, welches minde- 
stens auf seiner dem Rad zugekehrten AulSenseite (8a) 
von einer reifcfesten und schlagzahen Kunststoffolie (9, 
15 f 18, 19) abgedeckt ist 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Auskleidung fur das Radhaus 
eines Kraftfahrzeuges mit einem der Kontur des Radhauses 
angepaBten Schalenelement aus KunststofF. 5 

Eine Auskleidung dieser Art besteht nach dem Gegen- 
stand des DE-GM 75 30 300 aus einem Glasfaserlaminat 
und nach dem Gegenstand der DE-OS 29 08 837 aus Kunst- 
stoff. Bei letzterem ist die Radabdeckung bis an das Rad- 
hausblech gezogen und dort losbar befestigt, wahrend sich 10 
an den Radbereich des Seitenteiles des Radhauses in Rich- 
tung nach auBen ein nach unten weisender Bereich der Rad- 
abdeckung anschlieBt, der zur Anpassung an unterschiedli- 
che Reifenbreiten veranderlich gestaltet ist. In beiden Fallen 
handelt es sich um Schalenelemente, die ein relativ hohes 15 
Gewicht aufweisen und zur Gerauschdampfung der Fahr- 
und Spritzgerausche im Radhaus eines Kraftfahrzeuges nur 
unwesentlich beitragen konnen, weil die Impulskrafte von 
der relativ starren Schale der Radhausauskleidung direkt auf 
die umgebenden Karosserieteile ubertragen werden. 20 

Aus diesem Grunde hat man gemaB der DE 35 39 146 A 1 
und der gleichlautenden EP 0 222 193 A3 bereits eine Rad- 
hausauskleidung als Losung vorgeschlagen, bei welcher das 
die Schale bildende Kunststoffmaterial aus einem genagel- 
ten Kunststoffaser-Vliesmaterial besteht, das aus Batmen- 25 
material durch Warmverformung der Kontur des Radhauses 
angepaBt und durch Kleben, Klemmen Schrauben oder der- 
gleichen im Radhaus befestigt ist. Das Kunststoffaser-Vlies- 
material hat neben seiner nicht erwahnenswerten Dehnbar- 
keit einerseits den Nachteil der Fliissigkeitsdurchlassigkeit 30 
und andererseits, daB es sich durch Schmutzpartikel rasch 
zusetzt und sodann bei Trockenheit entsprechend aushartet. 
Im ausgeharteten Zustand kann es sodann durch Stein- 
schlage durchaus auch perforiert werden, so daB ein Korro- 
sionsschutz der Innenflache des Radhauses nicht mehr ge- 35 
wahrleistet ist. 

Weiterhin ist in der DE 3428 906 Al eine gattungsge- 
maBe Auskleidung bekannt geworden, welche aus einer 
Schale aus Einschichtmaterial mit integrierter Verstarkungs- 
einlage und Fullstoffen besteht, wobei eine wesentliche Ver- 40 
besserung der Schalldammung bzw. -dampfung durch eine 
Entkopplung der Auskleidung iiber gedampft schwingende 
Befestigungselemente erfolgen soli. Wie diese Befesti- 
gungselementeim einzelnen aussehen sollen, ist nicht offen- 
bart. Ein Schwingungsdampfer muB jedoch auch abgedich- 45 
tet werden, was wiederum den Aufwand, die Montage und 
die Gesamtkosten betrachtlich erhoht. Auch das Gewicht 
der Auskleidung wird dadurch nicht reduziert, weil eine 
massive Auskleidungsschale bestehen bleibt. 

Schliefilich ist aus dem DE 2 96 15 757 Ul eine als 50 
Spritzschutzvorrichtung bezeichnete Auskleidung offen- 
bart, bei der eine Schutzschale mit einem Abstandsgewirke 
flachig versehen ist, das Abstandsgewirke aus Kunststoff 
besteht und eine nach auBen gewendete Oberware, Ab- 
standsfaden sowie eine der Schutzschale zugewendete Un- 55 
terware bildet Die Unterware des Abstandsgewirkes ist mit 
der Schutzschale verbunden, wobei die Oberware und die 
Unterware Maschenrahmen bilden. Das Abstandsgewirke 
ist aus monofilen Faden gefertigt und auf weite Maschen- 
rahmen der Ober- und Unterware ausgezogen thermofixiert. 60 
Eine derartige Auskleidung weist nicht nur einen sehr kom- 
plizierten Aufbau auf, sondern ist auch nur schwer komplex 
zu verformen. Ohne besondere Pragnierungen sind derartige 
Gewirke aus Kunststoff keinesfalls wasserundurchlassig 
und weisen dariiber hinaus ein nicht unerhebliches Gewicht 65 
auf. 

Von diesem Stand der Technik ausgehend, liegt der Erfin- 
dung die Aufgabe zugrunde, eine Auskleidung der eingangs 
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genannten Gattung zu schaffen, die sich bei einfachem Auf- 
bau einerseits durch ein gegeniiber den bekannten Ausklei- 
dungen geringeres Gewicht auszeichnet sowie andererseits 
bei einfacher Montage auch eine effektive Dampfung von 
Steinschlag- und Spritzgerauschen gewahrleisteL 

Diese Aufgabe wird in Verbindung mit dem eingangs ge- 
nannten Gattungsbegriff erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB das Schalenelement aus einem aus Kunststoff herge- 
stellten, leichten Rahmengeriist besteht, welches mindestens 
auf seiner dem Rad zugekehrten AuBenseite von einer reiB- 
festen und schlagzahen KunststofFolie abgedeckt ist. Da 
durch diese Anordnung die urspriingliche durchgehende 
Schale nunmehr zu einem Rahmengeriist aufgelost ist, wird 
eine entsprechende Gewichterspamis erzielt. Da dieses Rah- 
mengeriist auf seiner dem Rad zugekehrten AuBenseite von 
einer reiBfesten und schlagzahen Kunststoffolie abgedeckt 
ist, konnen Impulskrafte, die gegen die Kunststoffolie tref- 
fen, mit dieser in die Offnungen des Rahmengeriistes aus- 
schwingen, so daB eine Schalliibertragung auf die metalli- 
schen Teile des Radhauses weitgehend unterbleibt. 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Er- 
findung besteht das Rahmengeriist im wesentlichen aus zwei 
Seiten leisten sowie mehreren, diese auf Abstand zusam- 
menhaltenden Verbindungsleisten. Die Seiten- und Verbin- 
dungsleisten schliefien zwischen sich kreisformige, ovale 
oder mehreckige Offnungen in Form von Dreiecken, Qua- 
draten, Rechtecken, Rhomben, Sechsecken oder sonstigen 
Mehrecken ein. Dadurch entsteht nicht nur eine auBerst 
leichte, sondern auch eine sehr stabile Auskleidung in Form 
eines Fachwerkes mit schallweichen Wanden, die in den 
Offnungsbereichen zum Radhausinnenraum fedemd aus- 
schwingen konnen. 

Auf diese Weise bilden die Kunststoffolien-Bereiche in 
den Offnungsbereichen Dampfungsfedem, die zwischen 
den Seitenleisten und Verbindungsleisten eingespannt sind. 

Vorteilhaft ist die dem Innenraum des Radhauses zuge- 
kehrte Seitenleiste mit Durchtrittsoffnungen zur Schraubbe- 
festigung am Radhaus versehen, wohingegen die der Au- 
Benseite des Radhauses zugekehrte Seitenleiste formschlus- 
sig in einen Riicksprung oder eine Sicke des Radhauses ein- 
greift 

Sowohl zur Stabilisierung als auch zu einer erhdhten 
Schalldampfung besteht die Kunststoffolie vorteilhaft aus 
einer Kunststoff-Doppelfolie, beispiels weise in Sandwich- 
Bauweise, wodurch nach demPrinzip derDoppelrohrschall- 
darnpfer eine erhebliche Gerauschminderung eintritt. 

Diese Doppelfolie besteht vorteilhaft an ihrer dem Rad 
zugekehrten AuBenseite aus einem schlagzahen sowie was- 
serdichten Thermoplast, beispielsweise Polyurethan, Poly- 
olefin oder Polyamid, wahrend die der Innenseite des Rad- 
hauses zugekehrte Folie aus dem gleichen oder einem ande- 
ren Thermoplast mit erganzenden Werkstoffeigenschaften 
hergestellt ist, wodurch nicht nur eine auBerst leichte, son- 
dern auch auBerst stabile Auskleidung mit hoher Standzeit 
entsteht. 

Nach einer besonders vorteilhaften Weiterbildung der Er- 
findung fafit die Kunststoffolie - als Einfachfolie oder Dop- 
pelfolie - das Rahmengeriist beidseitig unter Freilassung ei- 
nes Zwischenraumes in den Offnungen ein, wobei die Dicke 
des Rahmengeriistes etwa der Dicke des Zwischenraumes 
zwischen der Vorder- und Ruckseite der Folie in den Off- 
nungen entspricht. Bei dieser Ausfuhrungsform ist somit 
das Rahmengeriist Yollstandig in die Kunststoffolie einge- 
bettet, die in den Offnungsbereichen aufgrund des dazwi- 
schen befindlichen Hohlraumes eine erhebliche Schall- 
dampfung entfaltet. 

Auch bei der Herstellung dieser Auskleidung sind meh- 
rere Ausfuhrungsformen moglich: 
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Nach einer ersten Ausfuhrungsform besteht sie aus einer auf 
eine Form aufgelegten Kunststoffolie oder Doppelfotie, auf 
deren dem Radhaus zugekehrten AuBenseite anschliefiend 
das versteifende Rahmengeriist aufgespritzt ist. 

Nach einer zweiten Ausfuhrungsform besteht die Aus- 5 
kleidung aus einem vorgefertigten Rahmengeriist, auf wel- 
ches die Kunststoffolie aufgeklebt oder aufgeschweifit ist. 
Dabei kann das Rahmengeriist zuvor aus einer Folie ausge- 
stanzt und hiemach auf einer Schalenform mit der Kunst- 
stoffolie verbunden werden. 10 

Durch Schwindungsprozesse der Kunststoffolie sowie 
durch eine entsprechend straffere Vorspannung bei der Fer- 
tigung werden die Offnungen des Rahmengeriistes vorteil- 
haft federelastisch uberspannt. 

Mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den 15 
Zeichnungen dargestellt. Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische Teilansicht auf eine Kraftfahr- 
zeugkarosse mit einer erfindungsgemaBen Auskleidung vor 
dem Einsatz in das Radhaus, 

Fig. 2 die perspektivische Ansicht der Auskleidung von 20 
Fig. 1 in vergroBerter Darstellung, 

Fig. 3 die Schnittansicht entlang der Linie IH-III von Fig. 
2 durch die Auskleidung mit nur einer an der dem Rad zuge- 
wandten Seite des Rahmengeriistes mit ihr verbundenen 
Kunststoffolie, 25 

Fig. 4 eine zweite Ausfuhrungsform gemaB dem Schnitt 
in-lH von Fig. 2 mit einer Doppelfolie und 

Fig. 5 eine weitere Austuhrungsform gemaB der Schnitt- 
ansicht m-IH von 

Fig. 2 mit einer das Rahmengeriist allseitig umspannen- 30 
den Kunststoffolie. 

Fig. 1 zeigt einen Teil der Karosserie 1 eines Personen- 
kraftwagens mit der Motorhaube 2, einer TOr 3 und einem 
Seitenteil 4, das einen Teil des Radhauses bildet. Der andere, 
nicht sichtbare Teil des Radhauses, welches allgemein rnit 5 35 
bezeichnet ist, wird von einer Blechwand gebildet, die mit 
den angrenzenden Karosserieteilen verschweiBt ist. 

In dieses Radhaus 5 wird die erfindungsgemaBe Ausklei- 
dung 6 eingesetzt und sodann dort durch eine nicht weiter 
dargestellte Schraubbefestigung sowie durch FormschluB 40 
gehaltert. 

Diese Auskleidung 6 besteht gemaB Fig, 2 aus einem ein 
Schalenelement7 bildenden Rahmengeriist 8, welches min- 
destens an der dem Rad zugekehrten AuBenseite 8a von ei- 
ner reifi- und schlagfesten Kunststoffolie 9 abgedeckt ist. 45 

Das Rahmengeriist 8 wird im wesentlichen von zwei Sei- 
tenleisten 10, 11 sowie rnehreren, diese auf Abstand zusam- 
menhaltenden Verbindungsleisten 12 gebildet. Die Verbin- 
dungsleisten am Ende des Schalenelementes 7 sind gegen- 
iiber den anderen Verbindungsleisten 12 ein wenig verstarkt 50 
und mit 13 und 14 bezeichnet 

Im vorliegenden Fall schlieBen die Seitenleisten 10, 11 
sowie die Verbindungsleisten 12, 13, 14 zwischen sich 
rechteckige und trapezformige Offnungen 8b ein. Diese Off- 
nungen 8b konnen jedoch auch durchaus eine andere Form, 55 
beispielsweise kreisrormig, oval, dreieckig, quadratisch, 
rhombisch, sechseckig oder sonstwie mehreckig gestaltet 
sein. Die dem Innenraum des Radhauses 5 zugekehrte Sei- 
tenleiste 10 ist in regelmaBigen Abstanden mit Durchtritts- 
offnungen 16 zur Schraubbefestigung an der Innenseite des 60 
Radhauses 5 versehen. Die der AuBenseite des Radhauses 5 
zugekehrte Seitenleiste 11 greift formschliissig in einen 
Rucksprung oder in eine Sicke 17 (s. Fig. 1) des Radhauses 
5 ein. 

Nach einer ersten Ausfuhrungsform gemaB Fig. 3 ist die 65 
reiB- und schlagfeste Kunststoffolie 9 an der dem Rad zuge- 
kehrten AuBenseite 8a des Rahmengeriistes 8 angeordnet. 

GemaB dem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 4 ist 



die einfache Kunststoffolie 9 durch eine Doppelfolie 15 er- 
setzt, die sich aus den beiden Einzelfolien 18, 19 zusarnmen- 
setzt, die als Sandwich gleichfalls auf die AuBenseite 8a des 
Rahmengeriistes 8 befestigt sind. Bei dieser Doppelfolie 15 
besteht vorteilhaft die AuBenfolie 18 aus einem schlagzahen 
sowie wasserdichten Thermoplast, beispielsweise Polyure- 
than, Polyolefin oder einem Polyamid, und die Folie 19 auf 
der Innenseite aus einem damit leicht verbindbaren gleichen 
oder einem anderen Thermoplast mit erganzenden Werk- 
stoffeigenschaften hergestellt ist. Dadurch entsteht nicht nur 
eine auBerst leichte Auskleidung 6, sondem auch eine Ver- 
bundfolie 15, die sich durch eine auBerst schalldampfende, 
reiBfeste und schlagzahe Eigenschaft auszeichnet. 

Im dritten Ausfuhrungsbeispiel gemaB der Fig. 5 urn- 
schlieBt eine einfache 9 oder eine Doppelfolie 15 das Rah- 
mengeriist 8 sowohl auf der AuBenseite 8a als auch auf de- 
ren Innenseite 8c, wodurch zwischen der AuBenseite 9a, 15a 
der Folien 9, 15 und der Riickseite 9b, 15b ein Zwischen- 
raum 20 entsteht, der mit Luft gefiillt ist und beim Aus- 
schwingen der Vorderseite 9a, 15a der Kunststoffolie 9, 15 
in Richtung des Pfeiles 21 aufgrund von auftreffenden Im- 
pulskraften in diesen Zwischenraum 20 ausschwingen kann. 
Im Hintergrund ist eine Verbindungsleiste 12 sichtbar. Die 
Dicke D des Rahmengeriistes 8 entspricht etwa der Dicke d 
des Zwischenraumes 20 zwischen der Vorderseite 9a, 15a 
und der Riickseite 9b, 15b der Kunststoffolie 15, 18 in den 
Offnungen 8b, 

Besonders die Ausfuhrungsformen der Fig. 3 und 4 wei- 
sen den Vorzug einer einfachen Herstellung auf. Zu diesem 
Zweck braucht die Folie 9, 15 beispielsweise auf eine Form 
22 gelegt zu werden, wie sie in Fig. 3 strichpunktiert ange- 
deutet ist. Durch entsprechende Warmverformung und an- 
schlieBendem Erkalten oder entsprechend ausreichend ela- 
stischer Folie 9, 15 auch bei einer Kaltverformung wird 
diese iiber die Form 22 gelegt und sodann die Seitenleisten 
10, 11 und die Verbindungsleisten 12 des Rahmengeriistes 8 
aufgespritzt. 

Es ist jedoch auch moglich, das Rahmengeriist 8 aus ei- 
nem Endloswerkstoff durch Ausstanzen der Offnungen 8b 
herzustellen, es sodann mit der bereits auf die Form 22 auf- 
gelegten Kunststoffolie 9, 15 durch Kleben oder SchweiBen 
zu verbinden. 

Der besondere Vorteil der neuen Auskleidung 6 beruht ei- 
nerseits in einem paBgerechten, im wesentlichen durch die 
Seitenleisten 10, 11 sowie durch die Verbindungsleisten 12 
bestimmten, leichten Schalenelement 7 und andererseits in 
der hohen Dampfungsfunktion der Folien 9, 15, 18, 19 in 
den Bereichen der Offnungen 8b durch ihre Ausschwing- 
moglichkeit und der dadurch erzielten Korperschalldamp- 
fung innerhalb des Kunststoffmaterials. 

Bezugszeichenliste 

1 Karosserie 

2 Motorhaube 
3TUr 

4 Seitenteil 

5 Radhaus 

6 Auskleidung 

7 Schalenelement 

8 Rahmengeriist 

8a AuBenseite des Rahmengeriistes 8 
8b Offnungen im Rahmengeriist 8 
8c Innenseite des Rahmengeriistes 8 

9 Kunststoffolie 

9a,. 15a AuBenseite der Folien 9, 15 
9b, 15b Innenseite der Folien 9, 15 
10, U Seitenleisten 
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12, 13, 14 Verbindungsleisten 

15 Kunststoff-Doppelfolie 

16 Durchtrittsoffhungen zur Schraubbefestigung 

17 Sicke 

18, 19 Einzelfolien der Doppelfolie 15 5 

20 Zwischenraum zwischen der AuBenseite 9a, 15a und der 
Innenseite 9b, 15b der Folien 9, 15 

21 Pfeil 

22 Fertigungsform 

D Dicke des Rahmengerustes 8 10 
d Dicke des Zwischenraumes 20 

Patentanspriiche 

1. Auskleidung fur das Radhaus eines Kraftfahrzeuges 15 
mit einem der Kontur des Radhauses angepaBten Scha- 
lenelement aus Kunststoff, dadurch gekennzeichnet, 
daB das Schalenelement (7) aus einem aus Kunststoff 
hergestellten, leichten Rahmengeriist (8) besteht, wel- 
ches mindestens auf seiner dem Rad zugekehrten Au- 20 
Benseite (8a) von einer reiBfesten und schlagzahen 
Kunststoffolie (9, 15, 18, 19) abgedeckt ist. 

2. Auskleidung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Rahmengeriist (8) im wesentlichen 
aus zwei Seitenleisten (10, 11) sowie mehreren, diese 25 
auf Ab stand zusammenhaltenden Verbindungsleisten 
(12) besteht 

3. Auskleidung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Seitenleisten (10, 11) und die 
Verbindungsleisten (12) zwischen sich kreisformige, 30 
ovale oder mehreckige Offnungen (8b) in Form von 
Dreiecken, Quadraten, Rechtecken, Rhomben, Sechs- 
ecken oder sonstige Mehrecken einschlieBen. 

4. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die dem Innenraum des 35 
Radhauses (5) zugekehrte Seitenleiste (10) mit Durch- 
trittsoffnungen (16) zur Schraubbefestigung versehen 
ist. 

5. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB die der AuBenseite des Rad- 40 
hauses (5) zugekehrte Seitenleiste (11) formschlussig 

in einen Rucksprung oder eine Sicke (17) des Radhau- 
ses (5) eingreift. 

6. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kunststoffolie aus einer 45 
Kunststoff-Doppelfolie (15) besteht. 

7. Auskleidung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Doppelfolie (15) an ihrer dem Rad 
zugekehrten AuBenseite aus einem schlagzahen sowie 
wasserdichten Therrnoplast (18), beispielsweise aus 50 
Polyurethan, einem Polyolefin oder Polyamid, besteht 
und die der Innenseite des Radhauses (5) zugekehrte 
Folie (19) aus dem gleichen oder einem ahnlichen 
Therrnoplast mit erganzenden Werkstoffeigenschaften 
hergestellt ist. 55 

8. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kunststoffolie (9, 15) 
das Rahmengeriist (8) beidseitig unter Freilassung ei- 
nes Zwischenraumes (20) in den Offnungen (8b) ein- 
fafit, wobei die Dicke (D) des Rahmengerustes (8) etwa 60 
der Dicke (d) des Zwischenraumes (20) zwischen der 
Vorder- und Ruckseite (9a, 15a; 9b, 15b) der Kunst- 
stoffolie (15, 18) in den Offnungen (8b) entspricht. 

9. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB sie aus einer auf eine Form 65 
(22) aufgelegten Kunststoffolie (15) oder Doppelfolie 
(18) besteht, auf deren dem Radhaus (5) zugekehrten 
AuBenseite anschlieBend das versteifende Rahmenge- 
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rust (8) aufgespritzt ist. 

10. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB sie aus einem vorgefer- 
tigten Rahmengeriist (8) besteht, auf welches die 
Kunststoffolie (15, 18) aufgeklebt oder aufgeschweiBt 
ist. 

11. Auskleidung nach einem der Anspriiche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Kunststoffolie (15, 
18) die Offnungen (8b) des Rahmengerustes (8) federe- 
lastisch Uberspannt. 



Hierzu 3 Seite(n) Zeichnungen 



- Leerseite - 



i 



ZEICHNUNGEN SEITE 1 



Nummer: DE 199 30 762 A1 

IntCI. 6 : B 62 D 25/18 

Offenlegungstag: 2. Dezember 1999 




902 048/798 



ZEICHNUNGEN SEITE 2 



Nummer: 
Int CI. B : 

Offenlegungstag: 



DE19930 762A1 
B62D 25/18 

2. Dezember 1999 




902 04fl/798 



ZEICHNUNGEN SEITE 3 



Nurnmer. 
Int. CI. 6 : 

Offenlegungstag: 



DE19930 762 A1 
B62D 25/18 

2. Dezember 1999 




902 046/798 



